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Ca
brenen GSS16 SINTOMIX ONE COAT FZ

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN UND GEBRAUCH

Bindemittel fir die Vorbereitung von synthetischen Korrosionsschutzgrundierungen und -decklacken, die einschichtig
ausgetragen werden und schnell trocknen. Wegen des Vorhandenseins von Zinkphosphaten mit gutem Korrosions-
schutzvermdgen. Gute direkte Haftung auf Stahl. Gute Witterungsbestandigkeit. Halbmattes Aussehen. Zum Lackieren
von Metallprodukten in der Industrie geeignet, wie Werkzeugmaschinen, Arbeitsmaschinen, Lkw-Aufbauten, Werk-
zeuge.

VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDS

Stahl, Eisen: Die Untergriinde sind durch Schleifen oder besser durch Sandstrahlen vorzubereiten, wobei der etwaige
Rost oder Zunder vollkommen zu entfernen ist. Zum Entfetten wird V09 Antisil verwendet.

Bei kontinuierlichen Arbeiten, fir die das Schleifen unmdglich oder zu kostspielig ist, oder bei Werkstoffen, deren O-
berflache mit Walzschmierstoffen (Ole, Stearate, Seifen) verschmutzt ist, muss immer vorab mit geeigneten Reini-
gungsmitteln mehrfach gespiilt werden.

VORBEREITUNG DES PRODUKTS

Gewicht/Volumen
I:I'D GSS16 Sintomix One Coat FZ + Farbpasten 1000
B Verdiinner DN001/DN002/DS003/DUNO01 200-250

LACKIERSYSTEM

Soritzlackierung

l Is Spritzviskositét bei 20°C TF 4 20-25s

Spritzduse 1,4-1,6 mm normal
> Spritzdruck 3-4 bar normal

Empfohlene Enddicke (2 Schichten) 50-60 pum
Theoretischer Ausgiebigkeitswert bei 25 pm 12 nf/l — 10 nf/Kg
Nichtfluchtiger Anteil 59,42%
TROCKNUNG
L ufttrocknung bei 20°C
Staubfrei 2-3 Stunden
Durchtrocknung 24 Stunden

Die Informationen, technischen Daten und gelieferten Tipps entsprechen unserer Erfahrung und den ausgefuihrten Versuchen. Wir gewéhrleisten die
konstante Qualitat unserer Produkte. Da die Anwendungsbedingungen sich unserer Kontrolle entziehen, kdnnen wir keine Haftung fir die erzielten
Resultate tbernehmen. Wir empfehlen, vor der Aufnahme der Produktion bei den konkreten Lackier- und Einsatzbedingungen Versuche auszufiihren.
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